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Vor dem Einbau der Ringe missen die

of piston ring sets

de montage pour
les jeux de segments

Avant le montage, i faut nettoyer soigneusement

den. Unbedingt

Thering grooves must be cleaned carefull before.
the talled. It

 dass weder
die Radien im Nutgrund

beschadigt werden,

Der Einbau der Ringe erfolgt mit einer gesigneten
Kolbenringzange, beginnend mit dem untersten
Ring. Eine Uberdehnung ist zu vermeiden, da die
Ringe dabei verformt werden kinnen und dadurch
nicht mehr einwandiei abdichten.
Esistunbedingt auf die TOP Kennzeichnung
2u achten. Bei TOP-gekennzeichneten Ringen
sind die Ringe mit der Kennzeichnung nach oben
in Richtung Kolben bo den einzubauen.

Bei Schiauchfederringen muss der FederstoB
(StoBende mit Verbindungs draht) 180° versetzt
2um RingstoB liegen. Sollte diie Schlauchfeder
mit einem Tef lon schlauch tberzogen sein, ist
darauf zu achten, dass dieser am RingstoB liegt.
Stahllamellenringe (38-Ringe) erfordern beim
Einbau besondere Sorgalt, Nach dem Einsetzen
der Feder sind die Lamelien so zu montieren,
dass sich die StoBe der Lamelien in Richtung

Segmento apezoie iterel
R
Toanapmmanos oo (asycTopornee)

Anelli raschiaolio

" P
MacnochemHble Konbua

Sogenentscon e  smussi st

2 e S 1 T

der befinden. Beim Einbau der
oberen Lamelle miissen die Federenden zusam
mengehalten werden, um ein Uberlappen zu
verhindern (hier bei auf die Farbmarkierung achter).
Danach ist die untere Lamelle einzubauen
BeiKolben mit Verdrehsicherungenin den Ringnuten

that nefther the gr the
bottom of the groove are damaged.

The fings are installed with suitable piston ring
pliers, starting with the lowest ring. Excessive
opening of the rings is to be avoided, since this
could lead to deformation of the rings. If the
rings are deformed, they are no longer able to
provide a perfect seal.

Itis of vital importance that the TOP mark
be observed. Rings that have the TOP mark
are to be fitted with the marking facing upwards
towards the piston crown. In the case of coil
spring loaded rings, the spring joint (the spring
end with the connector wire) must be positioned
at 180° to the ring gap. If the col spring has a
teflon coil cover, care must be taken to ensure
that this cover is over the ring gap.

Special care is needed for the installation of
steel rail rings (38 rings). After the spring has
been loaded, the rais are to be mounted so that
rail end gaps point towards the pin hole. When
the upper railis being installed, the ends of the
spring must be held together so as to prevent
overlapping (pay attention to the colour marking
when doing this). After this, the

lower rail is to be installed.

In the case of pistons with rotation prevention

ist darauf zu achten, in , care must be taken to ensure
Sicherungsstiten liegen. that the ring gaps are positioned alongside the.
Nach dem Einbau der Ringe sind die Ring securing pins.

5B glei i ] i After the i i the ring

Dachiasening mit Sehauchieder /Col spring oadedt
bevelled edge o cantro fing / Segment raciaur

& chanfrains convargents ot ressort spicidal /
Seqmento de engrase con patines sméiicos con
expansor hecoida

Gttamrng Dol bl ol s i1
Seqment s chenfeins paraléles / Segmeto de
o con paies s ssmbeos

Gleichfasenring it Schleuchfoder  Coll pring loaded
double bovelled of controlfing Segmen a chanfreins
paralios o ressor siroica  Segmento de angrase.
e patins ssimricos con xpansar helcodal

Naserving  Napior ring  Segment a tlon |
Segmento rascador

Naserminutencing [ Taperface napiar ing | Segmant
coniaue & talon / Segment fascador con pori conico

Oschitzing / Sited ol contalring | Sagment &
aclour & fontes/ Segmento de angrasa do patin ecto

O1schizing it Schluchioder /Col sping aaded

e
Segmanto de enarase do patin
tecto con expansor helcodal

Oabstifing [mehvisi)/ Steelail oi contolring
(ot pice) / Segment raceur i (mulpel |
Seqmento de engrase (de varies piezas)
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120° bei einem 3-Ring:
Das et nach dem Einbay der

DSF Segmento con
elcoidsa
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Ringe zu priifen. Spiele bis zu 0,100 mm sind
Solte der Wert dariiber liegen,
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muss der Kolben emeuert werden.
Die Ringséitze beriicksichtigen einen gewissen
Verschlei der Zyindertaufiiiche. Dieser sollte
einen Wert von ca. 0,100 mm (oezogen auf den

gaps are to be spread evenly around the
circumference (for example at 120° intervals
for a 3-ring piston).

The groove clearance is to be checked after
the installation of the rings.

Clearances of up 0 0.100 mm are acceptable.
If the clearance is greater than this, the piston
must be replaced.

GSF nicht Bei
5 ekooce Y
s st s o 3 gréBerem VerschieiB ist sm(; neue Zylinderlauf-
und mit einem
B ssomnossaine UbermaBikolben zu bestiicken.
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Bei verchromten Zylinderiauffidchen diirfen keine
verchromten Kolbenringe verwendet werden,

The fora certain amount of wear

les gorges d nts et absolument

veiller & ce que ni les flancs des gorges i les
rayons en fond de gorge ne sojent endommagés.
Le montage des segments doit s'effectuer 4
I'aide d'une pince pour segments de pistons. On
‘commence par le segment du bas. Veiler & ne pas
trop I'écarter car cela pourrait occasionner une
déformation et de ce fait une perte d'étanchéité.
Respecter absolument le marquage TOP. Les
segments marquage TOP doivent étre montés
avec le marquage vers le haut en direction de
fa téte du piston.

Pour les segments racleurs a ressort spiroidal,
Ia coupe du ressort (coupe avec fil de connexior)
doit étre décalé de 180° par rapport 4 a coupe
dusegment. Sie ressort spiridal est recouvert
' ilfaut

&

Remendaciones para el montaje de los.
juegos de segmentos

Antes del montaje deben limpiarse cuidado-
samente las ranuras de los segmentos.
Pongan atencion en no dafiar ni los flancos ni
los radios del fondo de la ranura.

EImontaje de los segmentos se realiza con una
tenaza especial adecuada para segmentos de
pistones, empezando por el segmento inferior.
Se ha de evitar abririos excesivamente, ya que
los segmentos podian deformarse y dejarian
de selar de forma correcta,

Debe prestar especial atencion a la marca
TOP. En el caso de segmentos que presenten
la marca TOP, los segmentos deben montarse
con la marca hacia arriba en direccién a la
cabeza del pistén.

©

Consigli di montaggio per set
anelli i tenuta per pistoni

Prima del montaggio degl anell di tentta, le sedi
deglianeli devono essere puiite accuratamente.
Fare assolutamente attenzione anon danneggiare
né a partelaterale né  raggi sul fondo dell sedi.
Il montaggio degi aneli di tenuta awiene con
una apposita pinza, cominciando dallanello
inferiore. Occorre evitare un‘iperestensione,
dal momento che questa deformerebbe gii
anelli di tenuta impedendo loro di garantire la
perfetta ermeticita.

E divitale importanza rispettare il contras-
segno TOP. In presenza di aneli con il contras-
segno TOP, questi devono essere montati con i
contrassegno TOP rivolto verso faito in direzione
della camera di combustione.

Peraneli

helicoidal,

fiador 6 180°

s trouve  la coupe du segment.
Les segments & lamelles en acier (segments
35) nécessitent un montage particuliérement
soigné. Aprés la mise en place duressort, il faut
monter les lameles de manire & ce que leurs
‘coupes se trouvent placées en direction du trou
d'axe du piston. Lors du montage de la lamelle
supérieure, i faut ten'r les extrémités

duressort pour évter qu'elles se chevauchent (ors

respecto al corte de segmento. Los segmentos
deacero con laminilas (segmentos 35) precisan
cuidados especiales en el montaje.

Después de colocar el expansor, se hace girar
el corte en direccion al agujero de buion para
impedir un alabeo en las ranuras del segmento
hendidas. Los extremos del resorte no deben
solaparse. Se debe comprobar la marca de pintura.
Primero, debe montarse la laminilla superior,

‘couleu). Ensteil faut

juntos,

180° rispetto allafenditura
delianelo. Se la mola slicoidale & rivestita da
un tubo in teflon, bisogna fare attenzione che
quest'ultimo si trovi sula fenditura del‘anello.

Giianelli con lamelie in metallo (aneli di tenuta 35)
richiedono na particolare cura per il montaggo.
Dopo inserimento dellamolla e lamelle devono
essere montate in modo tale che e loro fenditure
i trovino dalia parte del foro deflo spinotto. Nel
montaggio della lamella superiore le estremita
della molla devono essere tenute insieme per

Lors du montage sur des st seurité
diinversion dans les gorges, veiller & ce que
les coupes des segments soient placés contre
les tiges d'arrét.

Aprés montage des segments, répartir les
coupes des segments de fagon réguliére
sur le périmétre du piston (par exemple 4
120° pour les pistons a trois segments).

ranuras del segmento debe prestarse atencion
aque las uniones de os segmentos

se encuentren en los pasadores de seguridad
Tras el montaje de los segmentos, deben
distribuirse uniformemente las uniones de
los segmentos por tod la extensién (por

D
la lamelia inferiore.

In caso di pistoni con protezione antitorsione
nelle scanalature degli anell, occorre prestare
attenzione affinche’ le aperture degli anelli si
trovino in corrispondenza dei pemi di sicurezza.
Dopo il montaggio degli anelli di tenuta le

ejemplo, 120°

Controler Un

Jeu inférieur 0,100 mm est acceptable. S'ilest

supérieur, lfaut remplacer e piston.

Une certaine usure defa surface de frottement du

cylindre est prise en compte lors de 'élaboration
L'usure ne doit

juego de
los flancos. Una holgura de hasta 0,100 mm no
afecta ala sequridad. Si el valor fuera superior,
entonces debe renovarse el pistén
Los juegos de segmentos tienen en cuenta

on the cylinder contact surface.
exceed a value of approx. 0.100 mm (off the
ylinder diameter). ff there is greater wear, a new
yinder liner is to be used or the cylinder bore
is 10 be re-bored and equipped with a suitable:
oversize piston.

Chromium-plated piston rings must not be
used in chromium-plated cylinder liners.

0,100 mm (par rapport au diamétre du cylindre).
Sil'usure est supérieure, il faut utiiser une
chemise neuve ou réaléser le cyindre et
monter un piston surdimensionné.

un desgaste de la superficie de
deslizamiento de los cilindros. Este desgaste
o debe superar un valor de aprox. 0,100 mm
(referido al diametro del clindiro). En caso de un
desgaste superior debe emplearse Una camisa
nueva de ciindro o perforarse a perforacion del
ciindro y equiparia con un piston de tamatio

(per
es. ogni 120° in caso i pistoni a tre anelli).
Dopo il montaggio degl aneli di tenuta occorre
controllame il gioco laterale. Un gioco inferiore a
0,100 mm & nella norma. Se il valore & superiore:
& necessario sostituire il pistone.

I set di aneli di tenuta tengono conto di una
certa usura delia superficie di scorrimento del
ailindro, che non dovrebbe perd superare un
valore di 0,100 mm (refativamente al diametro del
clindro). In caso di usura maggiore deve essere
usata una nuova canna di scorimento del ciindro

de desizamiento cromadas de
los cilindros no deben emplearse segmentos
de pistones cromados.

oppurell
dotato di un relativo pistone maggiorato.In caso
di superfci di scorrimento del dilindro cromate
non usare anell di tenuta

per cilindri cromat
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PeKoMeHAALMM 10 MOHTAXY
ROPLUKeBbIX Konew

Mepes MOHTEOM KOl KOTlsLEBHe KaHaEK
ROMKHb! BT TUATENEHO OALEH. YBenyTecs,
470 GOKOBbIE MOBEPXHOCTH KAHABOK U PATIYCH!
Ha 46 KaHABOK He MOBPEXICHS.

MOHTax KOfeLL OGYULIECTBRETCH C MOMOLEO
COOTBETOTBYIOLLEF LAHFOB0T0 MPHGTIOcoG e
1. HasWHaTS MOHTEK HEOGXOTIMO G HIKHEro
Koniua. MW STOM HEOBKORIMO V3BeraTs
“DEIMEDHLIX YOUTIAL TEK KEK KOTILA MOTYT
REPOPMMPOBATECA 1 He BYIYT B COCTOSH#N 8
nansHeiiliem oecrieswBaTs Ge3ypesHyio
KoMnpecauo,

OGpaTuTe BHUMaHWe Ha 0GosHadeHwe TOP!
pit MOHTaXe KOel| G MapKVPOBKOM TOP
PEKOMEHAYETCS YOTAHABUBTS X B8EDX (B
‘CTOPOHY AHALE MOPLUHS) TOl GTOPOHOT, Ha
KOTOpO! HAXOITCR MEPKNDOSK KONbLi.

T MOKTEKE KOeLL G SCNAHAEPHON MPYKIHO
HEOBXORAMO PACIIONOXT CTBIK MPYXIHE
(KOHLIBI MPYXIHI G MPOBONONHOT! BOTABKOT) CO
CetieHnen Ha 180° 10 OTHOLIEHINO K CTHiKY
Konbua. ECTM SCMaHEHAS! MDYXIHa ueeT
TehIOHOBY0 PYGRILIY, TO CrERYeT YORAUTLGS
£ TOM, 4TO OHa PACTIONAraETCs! & 30HE CTLKA
Konsua.

ToEXCOCTaBHbIE KOMbLLA U3 GTabHLIX naereit
TREGYIOT MM MOKTaXKe OCOBeHHON TLLATeN -
HoGTM. T10GNE YCTAHOBKY NPYXWHB! NaMend
CNERYET MOKTUDOBATS TaKUM OBPA3ON, TOGH!
‘T naMeNe Goini HarpazneHs! B CTOPOHY
‘oTBepCTUS N0 nanes, NPy MOHTae SepxHen
RAMEN CrRyeT YAEPXUBATS KOHLS! MpYXIHbI
B0 UABEKaHAE NEPeXNECTa (POBEPETe UBETOBY10
MAPKHPOBKY). TT0GA. STOrO MPOMABOATE MOHTaX
HIDKHeii navenn,

B MIOPLUHAX C (MKCATOPAMI B KAHABKEX MPOTUE
MIPOBOPA-MIBaHAR KO CBAYET CNEAVTL 33
Tew, HTOGb! CTLKA KONl PaSMELIAMICE Ha
chukcupyrouwX WiTUpTaX

Mocne nonkoii copku pacnpeaenTe
CTLIKM KOAiew PaBHOMEPHO 110 OKPYKHOCTH
MOPWIHA (HaNpUMep, Ha NopWHe ¢ Tpems
KonbU4amu - oA yrnom 120 °).

Cpasy MoGre MoHTaXa NpoBepsTe 3a30p
60KOBbIX NOBEPXHOCTeI. SHaseHin 33308
70 0,100 M AoryGTIMEL Ecn shavesie
3a30pa G0nbiLe 3TOM BEMMMUHEI, TO MOPLHN
cnepyer samene.

TTH MOKTE@ KO, YMUTHIBAGTCH HEKOTOP It
YGHOC PABOHG/ N0BBDXHOCTV LUIMHADA. OH

e AOMKeH MpeBLILaTS SHaveHie 0,100 M (8
SABMCUMOGTH O AViaMeTPa LnHAR). Mpn
6OILLUBM UBHOCE CREAYeT HCTION3oRaTs
HOBYIO M3y LWANVHAD Wi X PACTOHMTL
OTBEPCTUE B LYIMHED® U YCTaHOBUTS B Hero
PeMOHTHYIt OpLUGHS COOTBETCTBYIOErD
pasviepa.

B LUIVHADAX C XPOMMPOBHHO paGOeit
TI0BEPXHOGTLIO HENb3A VCTOM30BATS XPOMI -
POBaKHHbE MOPILIHEBbIE KoL,
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Seturi de segmenti de piston
Instructiune de monta)

prstenova

Kompresioni prstenovi
resijski

Segmenti de etansare
Pravaugaon prsten / Pravokuti prsten { Segmant
anguia

Prsten sa smarjerim priskom nalegani / Prsten sa
smanjonim pitskom naljogaria  Segment coric

Trapezri prsten lidnostrar) Trapozni prsten fedn-
st/ Segment semi-tapezoidel
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Piston segman takimlari
i
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Kompresyon segmanlar:
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Segmont tapezokia =iy e
Olajlehizé gyiirik
Uljni prstenovi Yag siyinici segmanlar
Segmenti de ungere b RS Ky
s e ° TTR———
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nadusosno okomiim saketenima | Segment 8o
ungers cu muchi teste

Prston 2 bisanie ula  dve ravi s zakosenma pod

DSF Ferdabid oiajteresatd qyiind spiriiugaval { Kenarar
3 panl ve spial vy yag segman 1.

 qumenom oprugor / Segment de ungere cu muchi
tsto siarc olcoical

S e almtmeioramrings/or .

T ot sialyayedsogman. ks
G Prsten 2o brisanio ula u dve ravni sa paraelnim =
4" zakosenima { Prsten 28 bisanje ula u dvie ravnine N Lapesds lapolssis gy / Swrma turunio seaman/
= medusobno paraleinm zakoenjima / Sagment d T osesn
ngere cu muchi tsit paralel
M scsds apolis félkipos @i Koni syrna sgiman/
GSF  prston za brisario ula u dve rav 2 parallni 2o L s
5. senima i qumenom prugom  Prsten za brisanie uja
= i rvaine s s ’
S
1 qumenom oprugom / Segment de ungere cu muchi i LR
tosito paall i arc oicodal
Hornyolt olfitoreszt6 ayirt sirlrugéval  Yari ve
B e as s usuiedn) o /e 8 DI YOI Y00 SCMAN 525 1o s 2

I e i u adnoiravini Segrment cu na

P o smano gtk v e
/ manjonim prtiskom
namsuama e i odne e Sogment

Prston s prorezom za e Prsten s prorezom za e/
Seqment de ungere cu fanta

Prston sa provezom za uls | gumenom oprugom /
Prsten s proezom 7a ule | gumenom oprugom /

Segment de ungere cu fant 5 arc lcoidal

Struga ula Ivisedein) { Strugat ula Iisediein) |

Seqment de ungere din mai mule componenel
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Preporuka za ugradnju klipnih
prstenova

Pre ugradnje prstenova Zlebovi moraju
pailjivo da se oéiste. Sami Zlebovi, kao i
poluprecnici u dnu Zlebova, ne smeju ni u
kom slucaju biti osteceni.

Ugradnja se vri odgovarajuéim Klestima,
pocinjuéi od donjeg prstena. Mora se izbe-
gavati prenaprezanje prstenova, jer se tako
mogu deformisati, Sto nepovolino utice na
hermeti¢nost.

Obavezno obratiti paznju na TOP ozna-
ku na prstenu. Tako oznaceni prstenovi
moraju se ugraditi s oznakom okrenutom
prema gore u smeru dna klipa

Kod prstenova s gumenom oprugom spoj
opruge (strana sa spojnom Zicom) mora
biti okrenut za 180° u odnosu na krajeve
prstena. Gumena opruga prevucena teflon-
skom oblogom mora da nalee na krajeve
prstena.

NaroGita paznja je potrebna pri ugradnii ce-
licnih lamelastih prstenova (3 S prstenoval
Posle stavijanja opruge, lamelni prstenovi
se moraju montirati sa krajevima u smeru
rupa za spreznjake. Pri ugradnii gornje la-
mele, krajevi opruge se moraju drzati za-
jedno radi sprecavanja preklapania (paziti
na oznake u bojil. Donja lamela se ugraduje
posle gornje.

Ako se u Zlebovima za prstenove u klipo-
vima nalaze gurai protiv okretanja, krajevi
prstenova moraju lezati na sigumnosnim
osovinicama (Giviiama)

Posle zavrsene ugradnje prstenova,
krajeve prstenova treba ravnomerno
rasporediti po obimu (na primer u raz-
maku od 120° kod klipa sa tri prstena).
Takode se moraju proveriti zazori
Zazori velicine do 0,100 mm su u redu,
vece vrednosti ukazuju na to da Kiip treba
obavezno da se zameni.

Izvesno habanje kliznih povrsina cilindra je
predvideno, ali ono ne bi smelo prekoraditi
vrednost od oko 0,100 mm {u odnosu na
precnik ciindra). U slucaju veceg habanja
mora se staviti nova klizna caura cilindra i
se mora povecati unutradnji precnik cilin-
dra u koji se onda postavja veci kip.
Ukoliko su klizne povrsine cilindra hromira-
ne, ne smeju se koristiti hromirani Klipni
prstenovi.

Preporuka za ugradnju klipnih
prstenova

Prije ugradnje prstenova se utori moraju
briljivo oéistiti. Sami utori te polumjeri u
dnu utora ni u kom slucaju ne smiju biti
ostecen

Ugradnja se provodi pomocu odgovara-
jucih Klijesta, pocinjuéi od donjeg prstena
Svako prenaprezanje prstenova se mora
izbjegavati, jer bi moglo prouzrokovati de-
formiranje i nepovolino utjecati na brtvije-
nje.

Bezuvjetno obratiti pozornost na TOP
oznaku na prstenu. Tako oznaceni prste-
novi moraju se ugraditi s oznakom okrenu-
tom nagore u smjeru dna Klipa

Kod prstenova s gumenom oprugom spoj
opruge (strana sa spojnom zicom) mora
biti okrenut za 180° u odnosu na krajeve
prstena. Gumena opruga prevucena te-
flonskom oblogom mora nalijegati na kra-
jeve prstena.

Naroitu pozornost zahtijeva ugradnja Ge-
fiénih lamelastin prstenova (3 S prstenoval
Nakon umetanja opruge, lamele se moraju
montirati s krajevima u smjeru provrta za
svornjake. Pri ugradnji gornje lamele, kra-
jevi opruge se moraju drati zajedno radi
spriecavanja preklapania (paziti na oznake
razlicitih boja). Donja se lamela ugraduje
nakon gorje

Ako se u utorima za prstenove u klipovi-
ma nalaze gurati protiv okretanja, krajevi
prstenova moraju lezati na sigumosnim
zaticima

Po okonéanoj ugradnji prstenova, kraje-
ve prstenova treba ravnomjerno raspo-
rediti po obujmu (na primjer na rastoj
nju od po 120° kod klipa s tri prstena).
Takoder, po ugradnji se mora provieriti
zraénost rubova. Zracnosti velicine do
0,100 mm su prihvatiive, vece vrijednosti
predstaviigju indikaciju obvezne zamjene
Kiipa

Odredeno trosenje kiiznih ploha cilindra
je predvideno, ali ne bi smielo premasiti
viijednost od oko 0,100 mm (u odnosu na
promijer cilindra). Pri vecem trosenju mora
se postaviti nova Klizna Gahura cilindra il
s mora povecati unutarnji promjer cilindra
u koji se onda postavija veci kip.

Ako su Klizne plohe cilindra kromirane, ne
smilu se rabiti kromirani klipni prstenovi

Recomandri pentru montarea seturilor
de segmenti de piston

Inaintea montarii segmentior, canalele pen-
tru segmenti trebuiesc curatate cu grifa
Aveti neaparat grija sa nu deteriorati nici
partile laterale ale canalelor si nici razele
de racord dintre pereti si fundul acestora.
Montarea segmentilor se efectueaza cu
un cleste adecvat pentru segmenti de pis-
tonincepand cu segmentul din extrema in-
ferioar. Trebuie evitata

@

Beszerelési javaslat a dugattyigyuiu”
készletekhez

A gylrlk beépitését 6zden a gyl

Piston segman takimlar igin montaj
tavsiyesi

fészkeket gondosan tisztitsuk meg, hogy
megbizonyosodjunk a hornyok falainak és
radiuszainak épségérdl.

A gyiirik beszerelését gydrifogoval vé-
gezzitk. Kezdjik a legalsé gydrivel. Keril-
ik a tdlzott tagitést, mert a gydrd eldefor-
mélodhat és ezaltal elveszitheti tokéletes

decarece segmenti s-ar deforma i prin
urmare nu ar mai etansa corespunzator.
Trebuie neaparat respectat marcajul TOP.
Segmentii cu marcajul TOP se vor monta cu
marcajul in sus in directia capului pistonului,
La segmentii cu arc elicoidal, racordul arcu-
Iui (capatul lamelei cu sarma de legatura)
trebuie s fie asezat decalat cu 180° fata de
deschiderea segmentului. In cazul in care
arcul este acoperit cu un furtun de teflon,
trebuie avut grija ca acesta sa fie asezat
peste deschiderea segmentului

Segmenti cu lamele din otel (segmenti 3S)
necesita la montare o grija deosebita. Dupa
montarea arcului, lamelele se vor monta
astfel incét deschiderile lamelelor sa se afle
i directia gauri bolfului. La montarea lame-
lei superioare, capetele arcului trebuie finute

ésre. A TOP jelzéssel ellatott
gyiiriket mindig jelzéssel felfelé, a dugat-
tyl koronajanak iranyaban épitsiik

A spirélrugés olajatereszts gydrik rugsjat
Ggy szereljiik be, hogy a rugé végeinek
illesztése (rugd végek a rogzité huzallal)
180°-0s szbget zarjon be a gyirihézaggal
Amennyiben a rugb végeinek illesztése
egy teflon csével van megoldva, akkor
Ggyeljink arra, hogy a tefloncsd a gydrd
hézagnal helyezkedjen el.

Kilinos gonddal jarjunk el az acéllamellas
(3 gyGrk) olajéteresztd gyiriik beszere-
lésekor. A rugsk behelyezését kbveten a
lamellékat gy dlitsuk be, hogy a két vég-
pontjuk kozti ileszték a

monte 6nce,
segman kanallarinin itinali bir sekilde temiz-
lenmesi gerekir ve bunu yaparken kanallarin
yan yiizlerinin ve kanalin tabanindaki rad-
yuslarin hasar gormemesine Gzellikle dikkat
edilmelidir.
Segmanlarin montajt, uygun bir piston seg-
man pensi ile, en alttaki segmandan basla-
mak suretiyle gergeklestiril.
Segmanlar sekil degisikiigine ugnyabilecek-
leri ve bundan dolayi da kusursuz bir sizdira-
mazlik saglamayacaklarindan, bunlarin asiri
derecede geriimesinden kaginiimalidir.
TOP isaretine de mutiaka dikkat edilme-
lidir. TOP isaretli segmanlarin montajinda,
TOP isarell yiizeyin Gstte ve pistonun bagina
dogru bakacak sekilde kanallara takimalid.
Spiral yayli segmanlarda yay ucu (baglant
telli yay ucu) segmanin ucuna 180° lik bir
durumda bulunmalidr. Spiral yay bir teflon
hortum ile kaplanmis olmasi halinde, bunun
segmanin ucuna denk bulunmasina dikkat
edilmelidir.
Gelik lamali yag segmanlarinin (35 segman-
lar) montajinda 6zel itina gésterilmesi ge-
ki Yayn sonra

furata felé mutasson. A felsé lamella be-

mpreuna pentru a evita o (se
va respecta marcajul cromatic). Apoi se
monteaza lamela de jos.

La pistoanele cu sigurante impotriva rotirii
in canalele segmentilor, trebuie avut grija
ca deschiderile segmentilor sa fie asezate
de-a lungul stifturilor de siguranta.

Dupa montarea segmentilor, deschiderile
segmentilor se repartizeazd uniform pe
(deex. 120°

tartsuk egy-
més mellett, az e megakadalyozasa
érdekében (ekizben a szines jelzésekre
Gigyeliink). Ezt kbvetéen helyezziik be az
als6 lamellat

Gyirii elfordulas gatioval ellatott dugat-
tyik esetén gyeliink arra, hogy a gydrik
illesztékei az elfordulds gatlé csapoknal
helyezkedjenek el

3 segmenti
Jocul canalului s va verifica dupa monta-
rea segmentilor. Jocuri de pana la 0,100
mm sunt acceptabile. Dacé valoarea este
mai mare, pistonul trebuie inlocuit

Seturile de segmenti fin cont de o anumita
uzura a suprafetei de contact a cilindrului.
Aceasta nu ar trebui sa depaseasca o valoa-
e de cca. 0,100 mm ( raportat la diametrul
cilindrului). Tn cazul unei uzuri mai mari, se
va folosi 0 noua camasa ciindru sau se
mareste diametrul alezajului cilindrului si se
echipeaza cu un piston mai mare cores-

kévz-

lamalar, uglar pim deligi yoninde olacak se-
kilde monte edilmesi gerekmektedir. Ust la-
manin montaiinda yay uglarinin, bir Gst ste
gelmeyi engellemek igin, bir arada tutulmus
olmasi gerekmektedir (burada renk isaretle-
fine dikkat edilmelidir).

Bundan sonra alt lama monte edili,

Segman kanallarinda ters takimaya karsi si-
gortal olan pistonlarin montajlarinda dikkat
edilecek husus, segman uglarinin emniyet
gubuklarina dayanmasidrr.

téen a gyiirik il
sen oszlassuk ol a dugattyd kerdletén
(pl. 3 gyilrii esetén 120°-onként)
Ellentrizziik a gyirik holtjatékat a ho-
ronyban. A holtiaték 0,100 mm-ig elfo-
gadhato. Amennyiben a holtjaték ennél
nagyobb, akkor cseréljiik ki a dugattyit

A gyliriikészletek egy kis mértékii kopast
megengednek a henger futofeliletén. Ez
az érték azonban nem lehet nagyobb, mint
kb. 0,100 mm (2 hengeratméron mérve)
Amennyiben ennél nagyobb kopés tapasz-
talhatd, akkor cseréljik ki a hengerper-

kromozott

punzitor. selyt, vagy firjuk fel a hengert és szerel-
Tn cazul n care camasile ciindrilor sunt cro- jiink be taiméretes dugattyt.

mate, permisa Kromozott

cromati. gyiiri nem hasznélhato.

sonra, segman
uglani esit bir sekilde daire cevresinde
dagitimalidir (rnegin 3 segman
tonda 120°),

Yan bosluklar segmanlarin montajindan
sonra kontrol edilmelidir. 0,100 mm ye kadar
olan bosluklarin sakincasi yoklur. Degerin
bunun zerinde olmasi halinde pistonun ye-
nilenmesi gerekir

‘Segman takimlan silindirin ic yiizeyinin belirl
bir asinmasini nazar itibare alrrlar. Bu (silindir
Gapina nazaran) takriben 0,100 mmlk bir de-
geri asmamalidir. Daha biiyiik bir aginmada
yeni bir siinir gémlegi kullanilr veya silindi
gdmleginin igi rektifiye edilerek uygun bir st
captaki piston ile techiz edilr

igi krom kapli siindir gémleklerinde krom
kapli piston segmanlari kullanimamalidir.
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